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Prufungsantrag gem. 5 44 PatG ist gestellt 

@ Einrichtung zur wahlweisen Behandlung einer laufenden Bahn 

^) In einer Einrichtung zur wahlweisen Behandlung einer 
laufenden Bahn, vorzugsweise aus Papier oder Karton durch 
Oberflachenbeschichtung oder Impragnieren, ist im Falle 
der Behandlung der Bahn ein erstes Strelchaggregat (35) fur 
die Behandlung der einen Seite der Bahn (40) einer Trocken- 
gruppe (10, 13) nachgeordnet. Ein weiteres Strelchaggregat 
(35') ist vor einer weiteren Trockengruppe (12) zur Behand- 
lung der anderen Seite der Bahn (40) angeordnet. AuISerdem 
sind den Streichaggregaten nachgeordnete kontaktlose 
Trockner (21) einem als Umlenkwaize (30, 30') ausgebildeten 
Trockenzylinder zugeordnet. 

Die Streich aggregate (36, 35') sowie die kontaktlosen Trock- 
ner (21) konnen nachtraglich In bereits vorhandene Trooken- 
partren eingebaut werden. 
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Beschreibung 

Die ErHndung betrifft eine Einrichtung zur wahlwei- 
sen Behandlung einer lauf enden Bahn, vorzugsweise aus 
Papier oder Karton mit den im Oberbegriff des Anspni- 5 
ches 1 angegebenen Merkmalen in In-Line-Anordnun- 
gea 

Zum Stand der Technik wird auf folgende Druck- 
schriften hingewiesen: 

Dl : Voith-Druck P 2771 10 
D2:DE43 13 628 

Aus der Dl ist als Streichaggregat der sogenannte 
"Speedsizer" iusbesondere aus den Abb. 2 bis 8 ent- 
nehmbar, wobei die Abb. 6 bis 8 bereits einfachere 
BahnfOhrungen zeigen. 1 5 

Bei all diesen dargesteUten Beispielen sind die Bahn- 
laufstrecken (PapierzQge) noch relativ lang. Insbesonde- 
re wird das bei der Abb. 8 deutlich, in der der nachtragli- 
che Einbau der Streichaggregate zum beidseitigen Auf- 
tragen des Streichmediums in eine vorhandene Papier- 20 
maschine dargestellt ist An die Streichaggregate 
schlieBt sich der Einbau von beidseitig der Bahn ange- 
ordneten kontaktlosen Trocknem an, wodurch eine An- 
ordnung bis in den Keller erfolgen muBte. Neben den 
langen Papierzflgen bringt diese Variante auch hinsicht- 25 
lich der notwendigen BaumaBnahmen und der Bedien- 
m5glichkeit Nachteile mit sich. 

Ebenfalls lange Bahnlaufstrecken fOr den Einbau von 
Streidiaggregaten und kontaktlosen Trocknern, die sich 
hierbei in die H6he erstrecken, sind bei der D2 notwen- 30 
dig, mit ebensolchen Nachteilen wie sie bei der Dl auf- 
gezeigtwurden. 

Der ErHndung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, 
eine Einrichtimg zu schaffen, mit der die Oberfl^chen- 
Behandlung bzw. das Impragnieren einer laufenden 35 
Bahn mit nur geringem Aufwand erfolgen kaim, wobei 
die dazu notwendigen Streichaggregaten auch nach- 
tr^glich in bereits vorhandene Trockenpartien einer Pa- 
piermaschine einbaubar sind und dennoch ein nur gerin- 
ger Bauraum, eine geringere Baulange, gute Bedien- 40 
mdglichkeiten vom Papiermaschinenboden aus und 
m5glichst kurze freie Papierzflge fOr den Trocknungs- 
vorgang moglich sind. Zudem soil durch die kurzen frei- 
en PapierzOge ein hoher Laufwirkungsgrad, insbeson- 
dere bei hohen Geschwindigkeiten und niedrigen Bahn- 45 
f estigkeiten ermdglicht werden. 

ErHndungsgemilB wird die Aufgabe durch die kenn- 
zeichnenden Merkmale des Hauptanspruches geldst 

Gem^B der Erfindimg ist es problemlos mOglich, eine 
bereits vorhandene herkanmiiiche Trockenpartie mit 50 
Streichaggregaten und kontaktlosen Trocknem zur 
Oberflichenbehandlung der laufenden Papier- oder 
Kartonbahn nachzurOsten. Genauso ist es auch moglich, 
die Ertindung bei einem Neubau einer Papiermaschine 
zu verwenden. 55 

Die Trockenpartie kann dabei eine solche sein, die 
beispielsweise in der DE 43 28 554 beschrieben ist und 
aus zun&chst einreihigen Trockengruppen mit je einem 
einzigen endlosen Filz bestehen kann. Auf die letzte 
Ein-Filz-Trockengruppe folgt dann wenigstens eine go 
Zwei-Filz-Trockengruppe mit einigen unteren Zylin- 
dem und einigen oberen Zylindem. sowie mit einem 
Ober- und einem UnterHlz. 

Das einzubauende erste Streichaggregat ist bevor- 
zugt hinter einer zweireihigen Trockenzylindergruppe 65 
angeordnet. Das hat den Vorteil, daB die Bahn dadurch 
schon soweit getrocknet ist und die Trockengruppe da- 
zu auch so ausgelegt ist, daB die Bahn mit einem End- 
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f euchtigkeitsgehalt von z. B. nur 29/6 in das erste Streich- 
aggregat einlauf en kann, sof em die geringe Restf euchte 
fiir den jeweiligen BehandlungsprozeB und das Auf- 
tragsmedium so erwUnscht ist 

Mit der erfmdungsgem^en Ldsung ist es auch mdg- 
lich, bei nicht erwOnschter Oberflichenbehandlung der 
Bahn, die in die Trockenpartie integrierten Streichag- 
gregate zeitweUig nicht zu benutzen. Bei der Nicht-Be- 
nutzung der Streichaggregate kann der Bahnverlauf na- 
hezu unverandert bleiben. In diesem Fall kann die 
Nachtrockenpartie f Ur hdhere Geschwindigkeiten (da ja 
die vorher ausgebauten Trockenzylinder fehlen und der 
gewiinschte Trocknungsgrad erreicht werden soil) ge- 
nfltzt werden. 

Es brauchen insgesamt nur wenige (ca. 3) Trockenzy- 
linder entf erat zu werden. 

Der Laufweg der Papierbahn verl£LBt an keiner Stelle 
den normalen Raum der Trockenpartie, so dafi insbe- 
sondere die Bedienung der Streichaggregate immer 
vom Papiermaschinenboden aus erfolgen katm. 

Durch die erfindungsgem&Be Anordnung der Streich- 
aggregate, mit denen an getrennten Stellen jeweils ein- 
mal die Unterseite und eirnnal die Oberseite der Bahn 
behandelt wird und den sich anschlieBenden, jeweils um 
Walzen angeordneten, kontaktlosen Trocknem in der 
Trockenpartie werden die Vorteile, die in einer geringen 
Baulange, einem geringen Bauraum sowie sehr kurzen 
freien PapierzUgen liegen, erreicht Dies gilt im Gegen- 
satz zum Stand der Technik, wo sie beidseitig an der 
Bahn angeordnet waren und dadurch lange Papierztlge 
verursachten. 

Durch kurze freie PapierzOge sind auch hdhere Bahn- 
geschwindigkeiten, olme daB es zu Bahnabrissen 
kommt, erreichbar. 

Die ErHndung wird nachfolgend an Hand der zeich- 
nerisch dargesteUten Ausf Qhrungsbeispiele erlftutert: 

Fig. 1 bis 4 zeigen schematische Seitenansichten auf 
verschiedene Ausfuhrungsformen (BahnfOhiimgen) von 
aus mehreren Trockengruppen bestehenden Trocken- 
partien, die Streichaggregate zur Behandlung der Pa- 
pier- Oder Kartonbahn enthalten. 

In den Figuren sind gleiche Bauteile auch mit den 
gleichen Bezugszeichen versehen worden. Auf diese soli 
in den einzelnen Figurenbeschreibimgen nicht nfther 
eingegangen werden. 

In der Fig. 1 sind drei hintereinander angeordnete 
doppelreihige Trockengmppen 10, 11, 12, nimlich soge- 
nannte Zwei-Filz-Trockengruppen, bestehend aus den 
unteren Zylindem 15 mit den ublichen unteren Filzen 
UP (Filz- Oder Trockensiebbespannungen) sowie obe- 
ren Zylindem 16 mit oberen Filzen OF dargestellt Nicht 
dargestellt sind Antriebe, da sie herkdmmlicher Art sind. 

Nach der ersten Trockengmppe 10, die die Bahn 40 in 
schr&g abw&'tslaufender Richtung veriftBt, ist ein erstes 
Streichaggregat 35 zur Behandlung der Unterseite der 
Bahn 40 angeordnet Das Streichaggregat 35 fiir den 
einseidgen Auftrag eines flOssigen Streichmediums ist 
hier einem Walzenpaar, bestehend aus zwei miteinander 
einen PreBspalt bildenden Walzen, zugeordnet Dabei 
ist die Walze 1 die Auftragswalze, auf die ein (DQsen- 
)Auftragswerk 20 wirkt und die Walze 2 ist die Gegen- 
walze. 

Dem Streichaggregat 35 schlieBt sich eine von der 
Bahn 40 umschlungene rotierende in der H6he der unte- 
ren Trockenzylinder 15 befmdliche Walze 21 an, die 
vorzugsweise nicht heizbar ist 

Jedoch wird die bestrichene Seite der Bahn 40 mittels 
einer am Umfang der Walze 30 angeordneten kontakt- 
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losen Trocknungseinrichtung 21 soweit getrocknet. daB 
sie danach durch Kontakt mit einen weiteren oberen 
Trockner 16 der Trockengruppe It weitergetrocknet 
werden kann. Falls erforderlich, kann vor oder nach der 
Umlenkwalze 30 eine Breitstreckwalze angeordnet 5 
werden. 

AnschlieBend lauft die Bahn 40 uber Papierleitwalzen 
22. von wo aus sie in aufwartiger Richtung dem nSchsten 
Streichaggregat 35' zur Behandlung der Oberseite zu- 
gefuhrt wird Die Bahn passiert dabei wieder ein aus 10 
Walzen 1 und 2 bestehendes, einen PreBspalt bildendes 
Walzenpaar. Dieses Streichaggregat 35' umfaBt vor- 
zugsweise ein spezielles Dusenauftragswerk 20' gemSB 
Patentanmeldung P 44 13 232A Eine weitere kontaktlo- 
se Trocknungseinrichtung 21 mit Walze 30' ist dem 15 
Streichaggregat 35' nachgeordnet In tiblicher Weise er- 
folgi die weitere Trocknung der Bahn 40 in der nachsten 
Trockengruppe IZ 

In den Fig. 1 und 2 sind darQberhinaus unter den 
Streichaggregaten 35 und 35' Bedienginge 23, die mit 20 
Gelander und einer Auffangwanne fur das Abspritzen 
des flOssigen Auftragsmediums versehen sind, mit dar- 
gestellt 

Die Fig. 2 zeigt den nachtraglichen Embau von 
Streichaggregaten 35 und 35' in eine bereits vorhandene 25 
doppelreihige Trockenpartie. wovon elf Trockenzylin- 
der vollstindig und zwei Trockenzylinder ausschnitts- 
weise dargestellt sind. Diese dargestellten Trockenzy- 
linder waren ursprunglich vorhanden. Die Trockenzy- 
linder und Saugleitwalzen, die aufgrund des Einfaaus der 30 
Streichaggregate 35 und 35' ausgebaut werden muBten, 
wurden in der Zeichnung gestricheh dargestellt Der 
Antrieb muB so umgebaut werden, daB dieser Zylinder 
entgegen der ursprQnglichen Drehrichtung lauf en kann 
und separat Drehzahlregelbar isL 35 

Anstelle von zwei unteren ausgebauten Trockenzy- 
lindem 15' sind ftir die einzubauenden Streichaggregate 
35 und 35' wieder Auftragswalzen 1 angebracht Als 
Gegenwalze dient hierbei je ein vorhandener Trocken- 
zylinder, der in der Fig. 2 mit 16", bei Streichaggregat 40 
35; und 15" bei Streichaggregat 35' bezeichnet wurde. 
In Fig. 2 ist in strichpunktierter Linie noch der Verlauf 
der Bahn 40 eingezeichnet — bei Nichtbenutzung des 
Streichaggregats 35' wenn der Weg Uber die Papier- 
saugwalzen 22 nicht genommen werden solL 45 

Zwei weitere Varianten der Bahnfiihrung sind in den 
Fig. 3 und 4 dargestellt Bei beiden Fig- 3 und 4 ist ge- 
zeigt. daB sich das erste Streichaggregat 35 auch an eine 
einreihige Trockengruppe 13, bestehend aus Trocken- 
zylindern 17 anschlieBen kann. Am Ende dieser einreihi- 50 
gen Trockengruppe 13 kann die Papierbahn 40 einen 
Restfeuchtigkeitsgehalt zwischen ca. 2% und ca. 6% 
aufweisen. je nach den vorliegenden Betriebsbedingun- 
gen und je nach der Art des nachfolgend aufgetragenen 
Streichmediums. Die Trockengruppe 13 hat einen end- 55 
losen Filz F, der zusammen mit der Bahn 40 abwech- 
selnd liber die Trockenzylinder 17 und Umlenkwalzen 
18 lauft Die Umlenkwalzen 18 kdnnen als Saugwalzen 
mit extemen Saugkasten 19 ausgebildet sein. 

Im AnschluB an das Streichaggregat 35 und die kon- eo 
taktlosen Trockner 21 durchiauft die Bahn 40 wieder 
eine einreihige Trockengruppe 14, die ebenfaUs wie die 
Trockengruppe 13 beschaffen ist Papiersaugwalzen 22 
transportieren die Bahn 40 danach zum zweiten Streich- 
aggregat 35' und danach zur Walze 30' mit den kontakt- 65 
losen Trocknem 21. 

Nachfolgend wird die Bahn 40 einer weiteren Trock- 
nung in einer doppelreihigen Trockengruppe 12. wie sie 
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bereits in Fig. 1 dargestellt ist, ausgesetzt 

Bei der Fig* 4 dagegen ist gezeigt, dafl der Auftrag des 
flussigen Streichmediums aiJ die andere Seite der Bahn 
40 gleich im AnschluB an die kontaktlose Trocknung. 
welche nach dem ersten Auftrag mit dem Streichaggre- 
gat 35 vorgenommen wurde, erfolgen kann. In gleicher 
Weise wie bei Fig. U 2 und 3 erfolgt danach die zweite 
kontaktlose Trocknung und die Kontakttrocknung mit 
der Trockengruppe 12. 

Aus alien Figuren ist ersichtlich, daB die Bahn m je- 
dem Bereich nur sehr kurze freie Papierlaufstrecken 
zurucklegen muB, was neben den bereits beschriebenen 
Vorteilen noch den eines veresserten Laufwirkungsgra- 
des, insbesondere bei hohen Geschwindigkeiten und 
niedrigen Bahnfestigkeiten zugute konunt, das heiBt, die 
Gefahr von Papierabrissen wird betrachtlich verringert 

Patentanspriiche 

1. Einrichtung zur wahiweisen Behandlung einer 
laufenden Bahn, vorzugsweise aus Papier oder 
Karton, durch Oberflfichenbeschichtung oder Im- 
prfignieren, wobei im Falle der Behandlimg der 
Bahn wenigstens ein Streichaggregat einer ein- 
oder zweireihigen Trockenpartie einer Papierma- 
schine derart zugeordnet ist, daB 

a) in die Trockenpartie je ein Streichaggregat 
(35, 35') fur je eine Seite der Bahn (40) mte- 
griert ist. 

b) kontaktlose Trockner (21) einem Streichag- 
gregat (3535') nachgeordnet sind, 

c) das Streichaggregat (35, 35') Streichmedien- 
zufiihrungen fflr indirekten Auftrag des 
Streichmediums auf die Bahn hat, 

dadurch gekennzeichnet, dafi 

d) ein erstes Streichaggregat (35) zur Behand- 
lung der einen Seite der Bahn (40) einer Trok- 
kengruppe (10, 13) nachgeordnet ist 

e) ein weiteres Streichaggregat (35') vor einer 
weiteren Trockengruppe (12) zur Behandlung 
der anderen Seite der Bahn angeordnet ist 

f) die kontaktiosen Trockner (21) einem als 
Umlenkwalze ausgebildeten Trockenzylinder 
(30, 30') zugeordnet sind. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekcnn- 
zeichnet dafl die Trockenzylindergruppe (10, 11, 
12) doppelreihig ausgebildet ist wobei die Streich- 
aggregate (35, 35') jeweils zwischen den Trocken- 
zylindem (15, 16) beider Reihen angeordnet sind 

3. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Trockenzylindergruppe (12, 13, 
14) einreihig ausgebildet ist wobei die Streichag- 
gregate (35, 35') jeweils ungefthr in Hdhe der Trok- 
kenzylinder (15, 16) angeordnet sind 

4. Einrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Streichaggregate. (35, 35') so- 
wie die kontaktiosen Trockner (21) hachtraglich in 
bereits vorhandene Trockenpartien einbaubar sind 

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekcnn- 
zeichnet daB fflr den nachtraglichen Einbau der 
Streichaggregate (35, 350 in die Trockenpartie fQr 
ein Streichaggregat (35, 35') jeweils ein bereits vor- 
handener Trockenzylinder (15, 16) eine Gegenwal- 
ze (15", 16") darstellt und eine Auftragswalze (1) 
gegengleich dazu angeordnet ist 

6. Einrichtung nach Anspruch 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet dafl fOr einen Betrieb der Trocken- 
partie ohne gewOnschte Behandlung der Bahn die 
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Streichaggregate (35, 35') unbenutzbar bleibcn 
kdnnen. 

7. Einrichtung nach Anspruch 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das zweite Streichaggregat (35') 
zwischen zwei Trockengnippen (14 und 12 oder 1 1 
und 12) angeordnet ist 
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